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Top Leistung –  
Einfache Handhabung 
Dosiersysteme für das Kleben, 
Dichten und Vergießen 
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Vereinfachen Sie Ihren 
Dosierprozess
Zweikomponentige Kleb- und Dichtstoffe sowie 
Vergussmassen prozesssicher verarbeiten

Wir sind ein weltweit tätiger Hersteller von Dosier- und Misch-
systemen für die Verarbeitung von ein- und zweikomponentigen 
Materialien. Unsere Maschinen verarbeiten Epoxidharz, 
Polyurethan, Silikon, Polysulfid sowie Fette und Öle. METER MIX® 

Dosier- und Mischanlagen bieten solide Lösungen für eine Vielzahl 
von Anwendungen wie zum Beispiel Kleben, Dichten, Vergießen 
oder Reaction Injection Moulding (RIM).

Mit unseren Dosier- und Mischanlagen lassen sich ein- und 
zweikomponentige Materialien zuverlässig und sicher verarbeiten 
– egal, ob Sie gerade von der manuellen auf die maschinelle 
Verarbeitung umstellen oder schon erfahren in der Handhabung 
von Dosiersystemen haben. 
Wir bieten Ihnen zwei Lösungen an: 
•	 Kontinuierlicher Materialaustrag
•	 Materialaustrag schussweise

2  
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Unser Produktportfolio

Maschinen für 
flüssige Materialien

Maschinen für 
pastöse Materialien

Kontinuierlicher 
Materialaustrag

Materialaustrag 
schussweise

•	 Bewährte Zahnrad- oder  
Exzenterschneckenpumpen- 
Technologie

•	 Pulsationsfreie Dosierung
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Präzise Steuerung der  

Durchflussmenge

•	 Bewährte Kolbenpumpen- 
technologie

•	 Präzise einstellbare Schussgrößen
•	 Zuverlässiger und robuster  

Betrieb
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LiquidFlow 30

PasteFlow 200

24

LiquidFlow 40

LiquidFlow 2
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LiquidFlow 50
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PasteFlow 20
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Finden Sie die richtige Anlage 
für Ihre Anwendung 

LiquidFlow Maschinen

PasteFlow Maschinen

Hochwertige Anlage für 
den Raupenauftrag mit 
hoch-viskosen Materia-
lien direkt aus 200-Liter-
Fässern

Erweiterte Zahnrad- 
pumpentechnologie für 
Anwendungen mit  
mittleren Austrags- 
mengen

Vielseitige Anlage für 
den exakten Auftrag  
von kleinen Raupen

Fortschrittliche Anlage 
für steigende Produk-
tionsanforderungen

Hochwertige Anlage für 
den Raupenauftrag mit 
hoch-viskosen Materia-
lien direkt aus 20-Liter-
Fässern

Präzise Zahnradpumpen-
technologie für Anwen-
dungen mit kleinen bis 
mittleren Austrags-
mengen
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LiquidShot 2 LiquidShot 3

LiquidShot 4 LiquidShot 5

14

PasteShot 200

18
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PasteShot 20

26

LiquidShot Maschinen

PasteShot Maschinen

Anlage für das Dosieren 
präziser Schussmengen 
von weniger als 3 ml

Kolbenpumpentechno-
logie für Applikationen mit 
kleinen Schussmengen von 
3 bis 60 ml

Kolbenpumpentechnolo-
gie für Anwendungen mit 
mitteleren Schussmen-
gen von 20 bis 180 ml

Kolbenpumpentechnologie 
für Applikationen mit großen 
Schussmengen von 100 bis 
250 ml

Anlage für das Dosieren 
mittlerer Schussmengen 
mit hochviskosem Mate-
rial zwischen 30 und 200 
ml direkt aus 200‑Liter-
Fässern

Anlage für das Dosieren 
von kleinen bis mittleren 
Schussmengen mit hoch-
viskosem Material zwi-
schen 5 und 120 ml direkt 
aus 20‑Liter-Fässern

28
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LiquidFlow 2

Vielseitige Anlage für 
den exakten Auftrag von 
kleinen Raupen

Größe 2 x 0,01 2 x 0,05 2 x 0,15 2 x 0,30

Spezifisches Volumen [ml/U] 0,026 0,120 0,330 0,600

Mindestschussmenge min [ml]¹ 0,006 0,030 0,080 0,150

Ausgabegeschwindigkeit [ml/min]² 0,26…3,90 1,2…18,1 3,3…50,0 6,0…90,0 

Dosiergenauigkeit [%]³ ± 1

Mischungsverhältnis A:B 1:1…10:1

Arbeitsdruck [bar] 6

Maximaldruck [bar] 10

Geschwindigkeitsbereich [U/min] 10…150

TECHNISCHE DATEN 

¹ Bei Mischungsverhältnis 1:1
² Abhängig von Mischungsverhältnis, Materialeigenschaften, Anlagentyp, Anordnung der Exzenterschneckenpumpe usw.
³ Absolute Genauigkeit bei einer Umdrehung abhängig von Materialeigenschaften, Anlagentyp usw.

Die LiquidFlow 2 ist eine vielseitig einsetzbare 
und effiziente Dosier- und Mischanlage, die sich 
perfekt für den Auftrag von kleinen Raupen eignet. 
Zu den Hauptvorteilen dieser Anlage zählen 
der Gleichstrom-Antriebsmechanismus und die 
Exzenterschneckenpumpe. Sie bieten eine präzise 
Dosierung von zweikompentigen Materialien und 
stellen gleichzeitig eine hohe Wirtschaftlichtkeit sicher. 

Aufgrund ihrer kompakten Größe kann die LiquidFlow 
2 problemlos auf ein Roboter-Applikationsgerät mit 
verschiedenen Transferoptionen montiert werden. Die 
Anlage ist für folgende Materialien geeignet:
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon
•	 Methacrylat
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Dichten
•	 Kleben

IHRE VORTEILE
•	 Präzises Dosieren, Legen feiner Raupen
•	 Kontinuierlicher Austrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

OPTIONEN
•	 Behälter für 2,5 und 6 l
•	 Digital gesteuerte Heizkreise für Behälter (sofern 

vorhanden)
•	 Transferpumpe/Akkumulator für die Förderung 

direkt aus Originalgebinden
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter 

(sofern vorhanden)
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter (sofern vorhanden) mit 
optischen und akustischen Signalen

•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter (sofern 

vorhanden)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Anlage zur Montage auf einem Tisch oder Roboter
•	 Zufuhr per Kartusche (600 ml)
•	 Dosierpumpen: Exzenterschneckenpumpe
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen als 
Benutzerschnittstelle

•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 programmierbaren 
Mischungsverhältnissen, Austrags- und 
Schussmengen

•	 Notaus- und Rückstelltaste
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Bedienung per Pedal oder Fernbedienung 

möglich
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LiquidFlow 30

Präzise Zahnradpumpen-
technologie für Anwen-
dungen mit kleinen bis 
mittleren Austrags-
mengen

Mischungsverhältnisse 1:1 bis 100:1 (abhängig vom ausgewählten Modell und den Pumpen) 

Viskositätsbereich Normalerweise bis 15.000 mPas (oder höher bei Ausrüstung mit  
optionalem Heizsystem).
Bis zu 500.000 mPas bei Ausrüstung mit Transfersystemen  
(abhängig von der Materialthixotropie)

Schussmenge Verfügbar ab ca. 1 ml

Austragsmenge Bis zu 2,1 l/min (abhängig von der Viskosität und der Größe der Pumpen)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Behälterkapazität 6 l oder 12 l

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die Dosier- und Mischanlage LiquidFlow 30 ist 
eine flexible Lösung für Vergussanwendungen 
mit kontinuierlichem Materialfluss. Diese 
Zahnradpumpentechnologie der Einsteigerklasse 
ist ideal für Anwendungen mit kleinen bis mittleren 
Austragsmengen. Dank dem modularen Design bietet 
sie vielfältige Anwendungsmöglichkeiten und kann 
auf die spezifischen Anforderungen exakt abgestimmt 

werden (30M). Die Zahnrad-Dosier- und Mischanlage 
mit variablem Mischungsverhältniss verarbeitet 
zweikomponentige Materialien von niedriger bis 
mittlerer Viskosität:
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon

TECHNISCHE DATEN 
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Für Tischanwendungen mit kleineren 
Behältern
LiquidFlow 30A

Für Tischanwendungen mit 
modularen Optionen
LiquidFlow 30M

VARIANTEN

ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Moulding
•	 Kleben und Dichten
•	 LED-Leuchten

IHRE VORTEILE
•	 Für verschiedenste Anwendungen geeignet
•	 Kontinuierlicher Austrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

OPTIONEN
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für Material-

behälter mit optischen und akustischen Signalen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Transferpumpe/Akkumulator für die Förderung 

direkt aus den Originalgebinden
•	 Luftbeladung für Schaumanwendungen
•	 Dynamischer/Statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Automatische Materialrückführung, um Füllstoffe 

in der Schwebe zu halten
•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 programmierbaren 

Schuss- und Austragsmengen sowie 
Mischungsverhältnissen (LiquidFlow 30A)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Dosierpumpen: Elektrisch angetriebene 

Zahnradpumpen
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung 
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen und 
variabler Einstellung des Mischungsverhältnisses

•	 Einstellbare Austragsmenge
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Bedienung per Pedal, Hand oder Fernbedienung 

möglich
•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 programmierbaren 

Schuss- und Austragsmengen sowie 
Mischungsverhältnissen (LiquidFlow 30M)
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LiquidFlow 40

Erweiterte Zahnrad-
pumpentechnologie für 
Anwendungen mit  
mittleren Austragsmenge

Mischungsverhältnisse 1:1 bis 100:1 (abhängig vom ausgewählten Modell und den Pumpen) 

Viskositätsbereich Normalerweise bis 15.000 mPas (oder höher bei Ausrüstung mit  
optionalem Heizsystem)
Bis zu 500.000 mPas (abhängig von der Materialthixotropie) 

Schussmenge Verfügbar ab ca. 1 ml

Austragsmenge Bis zu 2,1 l/min (abhängig von der Viskosität und der Größe der 
Pumpen)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Behälterkapazität Behälterkapazität

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die Dosier- und Mischanlage LiquidFlow 40 
ist eine bodenmontierte Lösung mit größeren 
Behältern für Vergussanwendungen mit 
kontinuierlichem Materialfluss. Die erweiterte 
Zahnradpumpentechnologie ist ideal für Anwendungen 
mit mittleren Austrags- und Schussmengen. Die 
Anlage zeichnet sich durch eine Benutzerfreundlichkeit 
aus, die in dieser höheren Klasse der Dosier- und 

Mischanlagen ihresgleichen sucht. Die bewährte 
Zahnradpumpentechnologie ermöglicht eine präzise 
und stets zuverlässige Dosierung von Materialien. Die 
LiquidFlow 40 kann zweikomponentige Materialien von 
niedriger bis mittlerer Viskosität verarbeiten:
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon

TECHNISCHE DATEN 
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Moulding
•	 Kleben und Dichten
•	 LED-Leuchten

IHRE VORTEILE
•	 Kompaktes, transportierbares Chassis
•	 Für verschiedenste Anwendungen geeignet
•	 Kontinuierlicher Austrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

OPTIONEN
•	 Behältergrößen bis 30 l möglich
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter mit optischen und akustischen 
Signalen

•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Hochpräzise Zahnrad-Dosierpumpen für 

Anwendungen mit niedrigen Viskositäten oder 
kleinen Schussmengen

•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Transferpumpe/Akkumulator für die Förderung 

direkt aus den Originalgebinden
•	 Luftbeladung für Schaumanwendungen
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Automatische Materialrückführung, um Füllstoffe 

in der Schwebe zu halten
•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 programmierbaren 

Schuss- und Austragsmengen sowie 
Mischungsverhältnissen

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Dosierpumpen: Elektrisch angetriebene 

Zahnradpumpen
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung 
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen und 
variabler Einstellung des Mischungsverhältnisses

•	 Einstellbare Austragsmenge
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Bedienung per Pedal, Hand oder Fernbedienung 

möglich
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LiquidFlow 50

Fortschrittliche Anlage  
für steigende Produktions-
anforderungen

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 100:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 500.000 mPas (bei Ausrüstung mit Transferpumpe/ 
Akkumulator)

Schussmenge Normalerweise verfügbar ab ca. 10 ml

Auftragsmenge Normalerweise bis zu 8 l/min (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/Statischer Mischer

Behälterkapazität 18 l, Edelstahl, mit Silicagel als Feuchteschutz

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die LiquidFlow 50 ist eine hochwertige Dosier- und 
Mischanlage für höhere Anforderungen an Produktion 
und Austragsmenge. Das Chassis bietet die Möglichkeit, 
größere Materialbehälter anzubringen. Bei Bedarf 
ist auch eine höhere Austragsmenge erreichbar. Ein 
Hauptvorteil der LiquidFlow 50 ist der unabhängige 
elektrische Antrieb für jede Zahnradpumpe, der 
anstelle einer kostengünstigeren, aber weniger 
effizienten Zahnriemen- oder Kettenbaugruppe 
eingesetzt wird. Dank diesem kann der Bediener das 

Mischungsverhältnis schnelle und einfach über den 
integrierten Touchscreen ändern. Die Anlage kommt 
hauptsächlich bei manuellen Anwendungen zum 
Einsatz, kann aber auch an voll- oder halbautomatische 
Systeme angeschlossen werden. Diese Materialien 
können verarbeitet werden: 
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Moulding
•	 Kleben und Dichten
•	 Filterherstellung

IHRE VORTEILE
•	 Höhere Austragsmengen möglich
•	 Für verschiedenste Anwendungen geeignet
•	 Kontinuierlicher Austrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

OPTIONEN
•	 Behältergrößen bis 50 l möglich
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter mit optischen und akustischen 
Signalen

•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Hochpräzise Zahnrad-Dosierpumpen
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Dynamischer Mischkopf (elektrisch angetrieben) 

für Anwendungen mit einer hohen Durchflussrate
•	 Transferpumpe/Akkumulator für die Förderung 

direkt aus den Originalgebinden

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Dosierpumpen: Elektrisch angetriebene 

Zahnradpumpen
•	 Mischerventil: Pneumatisch betriebenes 

Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung 
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen und 
variabler Einstellung des Mischungsverhältnisses

•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 
Anschlussprüfeinheit

•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 
Materialaushärtung

•	 Bedienung per Pedal, Hand oder Fernbedienung 
möglich

Neben einem 
rotierenden 
oder statischen 
Mischer kann 
der dynamische 
Mischkopf optional 
für Anwendungen 
mit einer hohen 
Durchflussrate 
eingesetzt werden.
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LiquidShot 2

Anlage für das Dosieren 
präziser Schussmengen 
von weniger als 3 ml

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 12:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 500.000 mPas (abhängig von der Materialthixotropie)

Schussmenge Verfügbar ab ca. 0,04 bis 6,79 ml bei einem Volumenverhältnis von 1:1

Förderleistung Bis zu 15 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer Mischer

Behälterkapazität Kunststoffkartuschen (600 ml)

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die Dosier- und Mischanlage LiquidShot 2 wurde 
speziell für das Dosieren präziser Schussmengen 
von weniger als 3 ml entwickelt. Das macht sie zur 
perfekten Lösung für den Verguss von elektronischen 
Komponenten, bei denen höchste Präzision gefragt 
ist. Die LiquidShot 2 bietet eine sichere und bewährte 
Dosiersteuerung mit festem Mischungsverhältnis 
während des Austragvorgangs. Aufgrund ihres leichten 

Gewichts lässt sich die Anlage zudem direkt auf 
einem Gelenkarmroboter montieren. Mit der Anlage 
können verschiedene zweikomponentige Materialien 
verarbeitet werden:
•	 Epoxidharz
•	 Polyurethan
•	 Silikon
•	 Methacrylat
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Kleben
•	 Dichten

IHRE VORTEILE
•	 Kompakte Größe, geeignet für die Montage auf 

einem Gelenkarmroboter (XYZ-Richtung)
•	 Präziser Austrag von kleinen Schussmengen
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge (LiquidShot 2E)
•	 Geeignet für die Verarbeitung von gefüllten 

Materialien (bei Ausrüstung mit gehärteten 
Bauteilen)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Einfach wirkende Verdrängerkolbenpumpe
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung 

(LiquidShot 2P)
•	 Schrittweise oder robotergesteuerte Schuss-

mengenauswahl (LiquidShot 2E) Einstellung der 
Schussmenge mit digitaler Anzeige (LiquidShot 2P) 

•	 Elektronische Steuerung der Schuss- und 
Austragsmenge (LiquidShot 2E)

•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen als 
Benutzerschnittstelle

•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 programmierbaren 
Austrags- und Schussmengen (Liquid Shot 2E)

•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 
Materialaushärtung

•	 Bedienung per Pedal oder Fernbedienung 
möglich

OPTIONEN
•	 Behälterkapazität von 6 l auf speziellem 

Stützrahmen
•	 Digital gesteuerte Heizung
•	 Füllstandsanzeige 
•	 Elektrisches Rührwerk für Behälter
•	 Verarbeitung hochviskoser (nicht gießbarer) 

Materialien mit druckbeaufschlagten Kartuschen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Transferpumpe und Akkumulator für die 

Förderung direkt aus Originalgebinden

Pneumatischer Antrieb, 
Verdrängerkolbenpumpe
LiquidShot 2P

Elektrischer Antrieb, 
Verdrängerkolbenpumpe 
LiquidShot 2E

VARIANTEN
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TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 14:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 500.000 mPas abhängig von der Materialthixotropie)

Schussmenge Verfügbar ab ca. 1,2 ml bis 63 ml bei einem Volumenverhältnis von 1:1

Förderleistung Bis zu 30 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Behälterkapazität 6 l, Edelstahl, mit Silicagel als Feuchteschutz 18 l verfügbar, abhängig 
von Konstruktion

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

LiquidShot 3

Kolbenpumpentechnologie 
für Applikationen mit kleinen 
Schussmengen von 3 bis 60 ml

Die LiquidShot 3 eignet sich für alle Anwendungen rund 
um den Verguss von elektronischen Komponenten. 
Die bewährte Kolbenpumpentechnologie ermöglicht 
kleine Schussmengen mit einen konsistenten Austrag 
zwischen 3 und 60 ml. Die Dosier- und Mischanlage ist 
eine saubere und kosteneffiziente Lösung und geeignet 
für kleine und mittelgroße Produktionsvolumen. Die 
Anlage kann in sehr kurzer Zeit in Betrieb genommen 

werden und lässt sich von Anfängern und Experten 
einfach bedienen. Die LiquidShot 3 verarbeitet 
zweikomponentige Materialien mit verschiedenen 
Mischungsverhältnissen oder unterschiedlichen 
Viskositäten: 
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon
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Einfache tischmontierte, pneumatisch 
angetriebene Doppelkolbenpumpe 
LiquidShot 3B

Tischmontierte, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe 
mit modularen Optionen
LiquidShot 3CM

Tischmontierte, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 3C

Transportierbare, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe 
LiquidShot 3CT

Tischmontierte, elektrisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 3CE

Transportierbare, elektrisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 3CTE

ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Kleben
•	 Brush setting

IHRE VORTEILE
•	 Kosteneffizient
•	 Kompakte Größe (LiquidShot 3B, 3C, 3CE und 3CM)
•	 Fahrbares Chassis (LiquidShot 3CT und 3CTE)
•	 Präzise dosierte Schussmengen
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge (LiquidShot  

3CE und 3CTE)
•	 Geeignet für die Verarbeitung von gefüllten/abrasiven 

Materialien (bei Ausrüstung mit gehärteten Bauteilen)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Pneumatisch betriebenes Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Einstellung der Schussmenge mit digitaler Anzeige 

(LiquidShot 3C und 3CT)
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit Benutzerschnittstelle
•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 

programmierbaren Schuss- und 
Austragsmengen (LiquidShot 3CE und 3CTE)

•	 Schusszähler/Repeater-Einheit für Anwendungen 
mit Mehrfachschüssen (LiquidShot 3C und 3CT)

•	 Bedienung per Pedal oder Hand möglich

OPTIONEN
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter mit optischen und akustischen 
Signalen

•	 Flüssigkeitsbenetzte Bauteile aus Edelstahl zum 
Schutz vor Korrosion

•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Transferpumpe für die Förderung direkt aus 

Originalgebinden

VARIANTEN
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LiquidShot 4

Kolbenpumpentechnologie für 
Anwendungen mit mittleren 
Schussmengen von 20 bis 180 ml

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 24:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 500.000 mPas (abhängig von der Materialthixotropie)

Schussmenge Verfügbar ab ca. 2,5 ml bis 172 ml bei einem Volumenverhältnis von 1:1

Förderleistung Bis zu 30 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Behälterkapazität 6 l, 18 l, abhängig von der Konstruktion Edelstahl, mit Silicagel als 
Feuchteschutz

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die LiquidShot 4 ist eine benutzerfreundliche 
Dosier- und Mischanlage für die Verarbeitung von 
zweikomponentigen Materialien wie beispielsweise 
beim Vergießen. Sie zeichnet sich durch Langlebigkeit 
und eine hohe Wirtschaftlichkeit aus und bietet eine 
Vielzahl an Funktionen. Mit der LiquidShot 4 können 
vielfältige Produktionsanforderungen umgesetzt 
und ein optimales Dosierergebnis erzielt werden. Die 

zuverlässige Kolbenpumpentechnologie für mittlere 
Anwendungen ermöglicht Schussmengen von 20 
bis 180 ml. Mit der Anlage können verschiedene 
zweikomponentige Materialien verarbeitet werden:
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Moulding
•	 Kleben
•	 Brush setting

IHRE VORTEILE
•	 Kosteneffizient
•	 Kompakte Bausweise (LiquidShot 4C und 4CE)
•	 Fahrbares Chassis (LiquidShot 4CT und 4CTE)
•	 Präzise dosierte Schussmengen
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge (LiquidShot  

4CE und 4CTE)
•	 Geeignet für die Verarbeitung von gefüllten/abrasiven 

Materialien

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Pneumatisch betriebenes Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Einstellung der Schussmenge mit digitaler Anzeige 

(LiquidShot 4C und 4CT)
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit Benutzerschnittstelle
•	 Rezept-Funktion mit bis zu 50 

programmierbaren Schuss- und 
Austragsmengen (LiquidShot 4CE und 4CTE)

•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 
Materialaushärtung

•	 Schusszähler/Repeater-Einheit für 
Anwendungen mit Mehrfachschüssen 
(LiquidShot 4C und 4CT)

•	 Bedienung per Pedal oder Hand möglich

OPTIONEN
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter mit optischen und akustischen 
Signalen

•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Transferpumpe für die Förderung direkt aus 

Originalgebinden

Tischmontierte, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 4C

Transportierbare, elektrisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe 
LiquidShot 4CTE

Tischmontierte, elektrisch angetriebene 
Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 4CE

Transportierbare, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe
LiquidShot 4CT

VARIANTEN
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LiquidShot 5

Kolbenpumpentechnologie 
für Applikationen mit großen 
Schussmengen von 100 bis 
250 ml

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 20:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 500.000 mPas (abhängig von der Materialthixotropie)

Schussmenge Verfügbar ab ca. 20 bis 235 ml

Förderleistung Bis zu 30 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/Statischer Mischer

Behälterkapazität 30 l, Edelstahl, mit Silicagel als Feuchteschutz

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die Dosier- und Mischanlage LiquidShot 5 bietet eine 
zuverlässige und wirtschaftliche Lösung für den Verguss 
elektronischer Komponenten. Die Anlage zeichnet sich 
durch eine hohe Effizienz aus und ist transportierfähig. 
Die bewährte Kolbenpumpentechnologie ermöglicht 
größere Schussmengen von 100 bis 250 ml. Auch bei 
hohen Mischungsverhältnissen oder unterschiedlichen 
Viskositäten liefert die Anlage ein perfektes 

Dosierergebnis. Mit der LiquidShot 5 können folgende 
Materialien verarbeitet werden: 
•	 Polyurethan
•	 Epoxidharz
•	 Silikon
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Vergießen
•	 Moulding
•	 Kleben
•	 Filterherstellung

IHRE VORTEILE
•	 Geeignet für größere Schussmengen
•	 Fahrbares Chassis
•	 Präzise dosierte Schussmengen
•	 Variabel einstellbare Austragsmenge
•	 Geeignet für die Verarbeitung von gefüllten/

abrasiven Materialien (bei Ausrüstung mit 
gehärteten Bauteilen)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Pneumatisch betriebenes Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Einstellung der Schussmenge mit digitaler Anzeige
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit Benutzerschnittstelle
•	 Austragsdruckregler und -anzeige
•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 

Anschlussprüfeinheit
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Schusszähler/Repeater-Einheit für 

Anwendungen mit Mehrfachschüssen
•	 Bedienung per Pedal oder Hand möglich

OPTIONEN
•	 Behälterkapazitäten: 6 l, 12 l und 18 l
•	 Digital gesteuerte Heizung für Behälter, Pumpen 

und Schläuche
•	 Elektrisches Rührwerk für Materialbehälter
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für 

Materialbehälter mit optischen und akustischen 
Signalen

•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Stickstoffspülfunktion für Materialbehälter
•	 Vakuumentgasung für Materialbehälter
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben)
•	 Transferpumpe für die Förderung direkt aus den 

Originalgebinden
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PasteFlow 20

Hochwertige Anlage für 
den Raupenauftrag mit 
hoch-viskosen Materialien 
direkt aus 20-Liter-
Fässern

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 30:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 1.500.000 mPas

Schussmenge Normalerweise verfügbar ab ca. 2 ml

Auftragsmenge Bis zu 500 l/min (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/Statischer Mischer

Behälterkapazität 20 l / 20 l

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die PasteFlow 20 ist eine hochwertige Dosier- und 
Mischanlage für Anwendungen mit kontinuierlichem 
Materialaustrag. Sie wurde speziell für das Kleben 
und Dichten von Komponenten entwickelt, wofür 
hochpräzise Zahnradpumpen zum Einsatz kommen. 
Die Maschine ist ideal für den direkten Austrag von 
Raupen aus hochviskosem Material aus 20-Liter-
Behältern. Dieser erfolgt über zwei Folgeplatten, die 
eine saubere Verarbeitung gewährleisten. Die Anlage 

kann manuell oder über ein Roboter-Applikationsgerät 
(XYZ-Richtung) gesteuert werden. Mit der PasteFlow 
20 lassen sich verschiedene Materialien exakt und 
reprouzierbar dosieren:  
•	 Epoxidharz 
•	 Polyurethan
•	 Silikon
•	 Polysulfid
•	 Methacrylat
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Kleben
•	 Dichten

IHRE VORTEILE
•	 Geeignet für die Verarbeitung von pastösen 

Materialien direkt aus Originalgebinden
•	 Kontinuierlicher Materialaustrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Pneumatisch betriebenes Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen als 
Benutzerschnittstelle

•	 Austragsmenge einstellbar über 
Drehpotentiometer

•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 
Anschlussprüfeinheit

•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 
Materialaushärtung

•	 Bedienung per Pedal, Hand oder 
Fernbedienung möglich

OPTIONEN
•	 Digital gesteuerte Heizung für Folgeplatten, 

Pumpen und Schläuche
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für beide 

Materialien mit optischen und akustischen Signalen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Schwenkausleger als Support für 

Handmischerventil
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben), abhängig von der Materialviskosität
•	 Fernsteuerung der Austragsgeschwindigkeit
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PasteFlow 200

Hochwertige Anlage für 
den Raupenauftrag mit 
hoch-viskosen Materialien 
direkt aus 200-Liter-
Fässern

Mischungsverhältnis 1:1 bis 30:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 1.500.000 mPas

Schussmenge Normalerweise verfügbar ab ca. 5 ml

Auftragsmenge Bis zu 500 l/min (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer 

Behälterkapazität 200 l/20 l
200 l/200 l 

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Mit der PasteFlow 200 bieten wir eine Anlage für 
Anwendungen mit kontinuierlichem Materialaustrag. 
Die Dosier- und Mischanlage wurde speziell für das 
Kleben und Dichten von Komponenten entwickelt, 
wofür eine hochpräzise Zahnradpumpentechnologie 
zum Einsatz kommt. Die Maschine ist ideal für den 
direkten Austrag von Raupen aus hochviskosem 
Material aus 200-Liter-Behältern. Zwei Folgeplatten 
stellen eine saubere Verarbeitung sicher. Die Anlage 

kann manuell oder über ein Roboter-Applikationsgerät 
(XYZ-Richtung) gesteuert werden. Verschiedene 
Materialien können mit einer hohen Präzision und 
Wiederholgenauigkeit dosiert werden:
•	 Epoxidharz
•	 Polyurethan
•	 Silikon
•	 Polysulfid
•	 Methacrylat

TECHNISCHE DATEN 
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Kleben
•	 Dichten

IHRE VORTEILE
•	 Geeignet für die Verarbeitung von pastösen 

Materialien direkt aus Originalgebinden
•	 Kontinuierlicher Materialaustrag
•	 Pulsationsfreies Arbeiten
•	 Variables Mischungsverhältnis
•	 Geräuscharmer Betrieb
•	 Exakte Steuerung der Austragsmenge

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Pneumatisch betriebenes Mischerventil TSV601
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit farbigem Touchscreen als 
Benutzerschnittstelle

•	 Austragsmenge einstellbar über 
Drehpotentiometer

•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 
Anschlussprüfeinheit

•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 
Materialaushärtung

•	 Bedienung per Pedal, Hand oder 
Fernbedienung möglich

OPTIONEN
•	 Digital gesteuerte Heizung für Folgeplatten, 

Pumpen und Schläuche
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für beide 

Materialien mit optischen und akustischen Signalen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Schwenkausleger als Support für 

Handmischerventil
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben), abhängig von der Materialviskosität
•	 Fernsteuerung der Austragsgeschwindigkeit

Bodenmontierte, elektrisch 
angetriebene Zahnradpumpe  
(200 l + 200 l)
PasteFlow 200G

Bodenmontierte, elektrisch 
angetriebene Zahnradpumpe  
(200 l + 20 l)
PasteFlow 200G20

VARIANTEN
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TECHNISCHE DATEN 

PasteShot 20

Anlage für das Dosieren 
von kleinen bis mittleren 
Schussmengen mit 
hochviskosem Material 
zwischen 5 und 120 ml direkt 
aus 20‑Liter-Fässern

Die Dosier- und Mischanlage PasteShot 20 wurde in 
erster Linie für das Dosieren von kleinen bis mittleren 
Schussmengen entwickelt. Sie eignet sich für das Kleben 
und Dichten oder für die Befüllung von Kartuschen. 
Möglich sind Schussmengen von 5 bis 135 ml (je nach 
Mischungsverhältnis). Die hochviskosen Materialien 
können direkt aus 20-Liter-Fässern zugeführt werden. 
Zuverlässige Kolbenpumpen stellen eine präzise und 

konsistente Verarbeitung von Materialien mit hohen 
Mischungsverhältnissen oder sehr unterschiedlichen 
Viskositäten sicher:
•	 Epoxidharz
•	 Polyurethan
•	 Silikon
•	 Methacrylat

Mischungsverhältnis 1:1 bis 12:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 1.500.000 mPas

Schussmenge Verfügbar ab ca. 11 bis 108 ml bei einem Volumenverhältnis von 10:1

Förderleistung Bis zu 15 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Große Behältergrößen Normalerweise ca. 20 l (abhängig von der Behältergröße)

Kleine Behälterkapazität 18 l, Edelstahl

Kleine Behältergrößen Ca. 20 l

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Kleben und Dichten
•	 Befüllung von Kartuschen und Spritzen

IHRE VORTEILE
•	 Präzise dosierte Schussmengen möglich
•	 Zuverlässiger und robuster Betrieb
•	 Geeignet für die Verarbeitung von abrasiven 

Materialien (bei Ausrüstung mit gehärteten 
Bauteilen)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Mischerventil: Pneumatisch betriebenes 

Mischerventil TSV601 oder AST6001 1k
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit Benutzerschnittstelle
•	 Manuelle Einstellung der Schussmenge mit 

digitaler Anzeige (PasteShot 20F)
•	 Austragsdruckregler und -anzeige
•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 

Anschlussprüfeinheit
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Schusszähler/Repeater-Einheit für 

Anwendungen mit Mehrfachschüssen
•	 Bedienung per Pedal oder Hand möglich

OPTIONEN
•	 Einstellung der Schussmenge mit digitaler Anzeige 

(PasteShot 20A und 20C)
•	 Digital gesteuerte Heizung für Folgeplatten, 

Behälter, Pumpen und Schläuche
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für beide 

Materialien mit optischen und akustischen Signalen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Schwenkausleger als Support für 

Handmischerventil
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben), abhängig von der Materialviskosität
•	 Verfügbar mit zweifachem Servoantriebssystem 

für eine präzise Steuerung der Austragsmenge 
und Funktion für variable Mischungsverhältnisse 
(PasteShot 20CE)

Transportierbare, pneumatisch 
angetriebene Inline-Kolbenpumpe  
(20 l + Behälter)  
PasteShot 20A

Transportierbare, pneumatisch 
angetriebene 1k-Kolbenpumpe (20 l) 
PasteShot 20F

Transportierbare, pneumatisch  
ange-triebene Inline-Kolbenpumpe  
(20 l + 20 l) 
PasteShot 20C

Transportierbare, elektrisch ange-
triebene Kolbenpumpe (20 l + 20 l) 
PasteShot 20CE

VARIANTEN
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PasteShot 200

Anlage für das Dosieren 
mittlerer Schussmengen 
mit hochviskosem Material 
zwischen 30 und 200 ml 
direkt aus 200‑Liter-
Fässern

TECHNISCHE DATEN 

Mischungsverhältnis 1:1 bis 20:1 (abhängig von den Pumpen)

Viskositätsbereich Bis zu 1.500.000 mPas

Schussmenge Verfügbar ab ca. 11 bis 194 ml bei einem Volumenverhältnis von 10:1

Förderleistung Bis zu 15 Schüsse pro Minute (abhängig von der Viskosität)

Mischtechnik Statischer oder dynamischer/statischer Mischer

Große Behältergrößen Ca. 200 l

Kleine Behälterkapazität 30 l, Edelstahl

Kleine Behältergrößen 20 l / 200 l

Netzanschluss 230 V / 50 Hz oder 110 V / 60 Hz

Druckluft 80 psi 

Die Dosier- und Mischanlage PasteShot 200 ist die 
ideale Lösung für das Dosieren von mittleren bis 
großen Schussmengen beim Kleben und Dichten. Sie 
eignet sich ebenfalls für die Befüllung von Kartuschen. 
Es können hochviskose Materialien mit Schussmengen 
von 30 bis 200 ml dosiert werden, die Materialzuführung 
erfolgt direkt über 200-Liter-Fässer. Die bewährte 
Kolbenpumpentechnologie stellt eine genaue und 

konsistente Verarbeitung von Materialien mit hohen 
Mischungsverhältnissen oder sehr unterschiedlichen 
Viskositäten sicher:
•	 Epoxidharz
•	 Polyurethan
•	 Silikon
•	 Methacrylat
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ANWENDUNGSBEREICHE
•	 Kleben und Dichten
•	 Befüllung von Kartuschen und Spritzen

IHRE VORTEILE
•	 Präzise dosierte Schussmengen möglich
•	 Zuverlässiger und robuster Betrieb
•	 Geeignet für die Verarbeitung von abrasiven 

Materialien (bei Ausrüstung mit gehärteten 
Bauteilen)

GRUNDAUSSTATTUNG
•	 Mischerventil: Pneumatisch betriebenes 

Mischerventil TSV601 oder AST6001 1K-Ventil
•	 Bedienergesteuerte Schussmengeneinstellung
•	 Wartungsanzeige (LED)
•	 Steuerungen:

•	 Integrierte SPS mit Benutzerschnittstelle
•	 Manuelle Einstellung der Schussmenge mit 

digitaler Anzeige (PasteShot 200F)
•	 Austragsdruckregler und -anzeige
•	 Zuluftfilter/-regler und Anzeige mit 

Anschlussprüfeinheit
•	 Spül-Timer zur Vermeidung von 

Materialaushärtung
•	 Schusszähler/Repeater-Einheit für 

Anwendungen mit Mehrfachschüssen
•	 Bedienung per Pedal oder Hand möglich

OPTIONEN
•	 Einstellung der Schussmenge mit digitaler Anzeige 

(PasteShot 200 A, 200C and 200C20)
•	 Digital gesteuerte Heizung für Folgeplatten, 

Behälter, Pumpen und Schläuche
•	 Elektronische Füllstandsanzeige für beide 

Materialien mit optischen und akustischen Signalen
•	 Bauteile aus Edelstahl zum Schutz vor Korrosion
•	 Gehärtete Bauteile zum Schutz vor Abrasion
•	 Schwenkausleger als Support für 

Handmischerventil
•	 Dynamischer/statischer Mischer (elektrisch 

angetrieben), abhängig von der Materialviskosität
•	 Verfügbar mit zweifachem Servoantriebssystem 

für eine präzise Steuerung der Austragsmenge 
und Funktion für variable Mischungsverhältnisse 
(PasteShot 200CE oder 200CE20)

Bodenmontierte, pneumatisch  
angetriebene Inline-Kolbenpumpe 
(200 l + 200 l) 
PasteShot 200C

Bodenmontierte, elektrisch angetrie-
bene Kolbenpumpe (200 l + 200 l)
PasteShot 200CE

Bodenmontierte, pneumatisch  
angetriebene Inline-Kolbenpumpe 
(200 l + Behälter)
PasteShot 200A

Bodenmontierte, elektrisch ange-
trie-bene Kolbenpumpe (200 l + 20 l) 
PasteShot 200CE20

Bodenmontierte, pneumatisch  
angetriebene Inline-Kolbenpumpe  
(200 l + 20 l) 
PasteShot 200C20

Bodenmontierte, pneumatisch an-
getriebene 1K-Kolbenpumpe (200 l)
PasteShot 200F

VARIANTEN
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Notizen
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GLOBALER VERTRIEB UND SERVICE
Finden Sie Ihren Ansprechpartner:

www.meter-mix.com/contacts
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